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Bemerkung:

BRP 45 und BRP 45 L sind technisch und leistungsmibig
viillig identisch! Der BRP 45 L hat lediglich leichters und im
Aufnabhmebereich des Litfelsticls schmalere Gehiuseleilo.

Der

BRF 45 L ist deshalb zum Anbau an entsprechend kleine

Tragergerdte mit schmalem Léfelsticl bis max, 110 mm vor-
gesehen (s.a. Liste: Anbaumdglichkeiten TL- 700018)

GEFAHRENHINWEISE (im Sinne des §3 GS5G.)

11

Sicherheitsvorschriften beim Einsalz maschinenge-
fihrter Hydrl -Gesteinshrecher:
Diese Vorschrillen betrellen alle Gerdte, bei denen durch
einen Schlagkolben Energie aul ein Werkzeug (bertra-
gen wird, Diese zur Zerstérung ven Beton, Stein und der-
gleichen eingesetzie Engrgie birgl bei falscher Handha-
bung des Gerdles Risiken far Dritte in sich, lolgende Vor-
haltensregein sind dabei unbedingt zu beachten.

1. Das Werkzeug eines Hydrl.-Hammaers, gleich weicher
Art, darf nie auf den FuB oder gegen den Korper des
Bedieners gerichlet sein, solange der Hydrl.-Anschlufl
nichl abgesperet ist. Hydrl-Hammer aller Art dirfen
nie mit dem Werkzeug auf Personen gerichiet werden.

2. |m Bereich des Einsteckendes oder der Schlagfldche
abgenutzle oder beschidigle Werkzeuge dilrfen nicht
mehr verwendeat werden,

3. Die Verwendung cines Werkzeuges ohne Arreficrung
im Hydrl.-Hammer ist untersagt,

4. Bei Hydrl.-Hammern sind nur die vorgeschrigbensn
Schlduche (. Anbauanleitung) einzusetzen. Die Ver-
wendung falscher Schlauchqualitilen baw, Druckstu-
len kann ein Unfallrisiko sain,

5. Die einschldgigen Unfall-Verhiitungsvorschriften im
Bereich: Tiefbau bzw. Steinbruch sind zu beachten.

1.2

1.3

Vor dem Gebrauch von Hydrl-Himmern ist lolgendes
sicharzustallen:

- Der Bediener soll (ber o.a, Sicherheitsvorschriften in-
formiert und mit der Handhabung des Gesteinsbrechers
varlraut sein.

— Der Bediener zoll beim Betrieb des Hammers einen
gesignelen Gehdrschule tragen. (s. a. Kap. 2, Abs. Un:
{allverhdatung/LaArm).

Vor dem Einsalz im Tiefbau sollie oberprift werden, dafd
keine vergrabenen Elektro,- Gas,- oder Wasserleilungen
im Arbeitsbereich liegen und beschidigt werden kiinnen,

Vor dem Anschlub sind die Schiauchverbindungen auf
Sauberkeit und korrokle AnschluBweise zu (berpriffen.

Hei Demonlage eines Hydrl.-Hammers ist daraul zu ach-
ten, dab die AnschluBschliuche mit Stoplen verschlos.
sen bzw. vorhandene Absperrh@ihne geschlossen wer-
den, um die Olverschrutzung oder Leckage so gering
wie maglich zu halten.

TL-784810-a



HAUPTABMESSUNGEN BRP 45
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Technische Daten
Dignstgewicht *) kg 115
Gesamihahe mit MeiBel mim 1010
Meifeldurchmesser mm 50
Gehdusebreile (unlen) mm 198
erforderliche @Imenge, rmirdrma., Ifrmiin 18-32
Betricbsdruck, max. bar 1056140
Schiagzahl, je nach Olmenge minfmax, min™ 750-1450
Einzelschlagenergic | 135-170
Mindestdruck am Bagger - DBV bar 180
Integriertes Druckregulierventil ja
Leerlaufsicherung ja
Maximal zulissiger Ricklaulstaudruck bar 32

Mindest-lnnendurchmesser HD- + MD-Leitung mm 13 {1/27)
Einsatzbercich an Trigergeriten
der Gewichisklasse 1 1.2-3

1 Mit Meibel v, Bolzensalz

TL-784810-a ] 3



HAUPTABMESSUNGEN BRP 45-L
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Technische Daten

Dienslgewicht ")

Gesamthihe mit Meibel
MeiBeldurchmesser

Gehdusebreite (unten)

etfarderliche Olmenge, min/max.
Belrigbsdruck, max.

Schlagzahl, je nach Olmenge min/masx.
Einzelschlagencrgic

Mindestdruck am Bagger — GBY
Integriertas Druckragulierventil
Legrlaulsicherung

Maximal zulissiger Ricklautstaudruck

kg 107
[T 1010
mim a0
[ 198

[{min 16-32
bar 105-140
min' 760-1450

J 136-170
bar 160
ja
|:.i
har 32

Mindest-Innendurchmesser HD- + ND-Leitung mm 13(1#2"_}

Einsatzbereich an Trédgergeriten
der Gewichisklasse

l 1,2-2

*) Mit MeiBel und Bolzensalz

@ 1/2" NPTF
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OPTION: Befestigung von oben fir Schnellwechselsysteme

Belestigungsplatte (Flanschblache sowie
Auslegung fir das jeweilige Schnellwech-
selsystem sind kundenseitig festzulegen

bzw, anzuschweilan).

Rechie Seitenplatie, abgew.
Best-MNr.: 85018

Lochbild

Standard
Montage

]

(z. Erinnerung) |
i I |

—-4—1--

;J

. \j M} ._

HDl

T

N>

650

= Linke Seitenplalle, abgew.
Best.-Nr.: 85019

TL-784810-a



BRP 45

Fos, Anzugsmomente
1125 15 kpm (150 Mm)
25126 13 kpm (130 Nm)
32/34 40 kpm (400 Nm)

30-31  Option!
Belestigung von oben,
5 Seile 5.)

6 - _ ' TL-784810-a



| ERSATZTEILLISTE

Pos.

Anz,

Bozeichnung

M3 =k

- 0

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26

27
29

40
31

30
H

MD-Akkumuiator |[s Seite a} a
1 kpl. MD-Akku, mit:
1 {O-Ring ..

= TR van iy s mvveemisesensvimsisntisinnsissnaniannsimsin
- O-Ring

ey

Druckregelung

- Schicberflhrung
= SCRIGBBE .o ser s sarsmseninss
— Druckieder + Scheibe
— Fihrungsstifl ...

— Beilegscheibe .
— Stopfen
— Bailegscheibe o i e

PN R T I W LY SR

Steuerung

= VerschluBstoplen™) ... i
- Steuerdecke| ..
- Schiebergehiuse .,
— Steuerschieber ...,
-, L 311 S
— Schlagkolben ..
- Zylinder .. e~
- Llppendlchtung

3 T T T g e B 8,

Vorderzylinder

141 {1 [= T T T L= R ST
— obere Meifelhilse ..

— unterg Meibelhilse .

i 11 | =1 P —
— SCchmiermippal i

P N S

Verbindungsteile
S TLLT) 1 ED T T e e s

£3B24
84816

=

Gehiuseteile

= TYPenSChild e s A
— Kerbnagel .., . G790
— Aufkleber ,BRP 45" ... .. 84833
— rechie Seilenplatie [S[d ].... . BhT44
— linke Seitenplatte (Std.) ... B5TAS

ki B P ek

oder (beim BRP 45-L):
1 = rechie Seitenplatle e
1 — linke Seitenplatte ...

85370
BE3T

oder Opiicn BAP 45 "SW":
(Belestigung von oben [r Schnellwechsal-
systeme, 5 a. Seite 5)
= rechite gew. Seitenplatle.. e,
- linke gew. Seitenplatte

85018
85019

—

= Bkt SChraube i i i i SOOEE
- Scheibe ... v EBAET
SN e R R e e O RG
= Zendrigrting L. oo siunnnaiiiie. 84815

™ ChoCogh

s Mur fiir Transport und Lagerung

Auf Bestellung:
- Dishtungssatz ..

~ HD- G?uﬁa'scﬁm ChDN10xT20m 101823

o »1,60"
ar il L x 1 ?'D El
x2To
y Sl T I
— WD-Grundschl DMNA16 £ 1,20 m
" " ¥ ¥ 1,504
% 1,70 " 106875
x210 "
X280 "

ar “ u

P A I e e e e e ]
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Pos. Anz. Bezeichnung

Bast.-Mr.

1 - Kit ,Lulispiilung” (fdr

Unterwassereinsalz) s. Seite § ..ooovevee.oc

E.86538

X ~ Werkzeuge fir BRP 45 (Meifel) s. Seite 14
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KPL. MD-AKKUMULATOR E.BA735

KIT LUFTSPULUNG: E.85538
{iir Unterwassereinsatz)

&
4
3
2
1
1a
Pos. Anz.  Bezeichnung = Best.-Nr.  Pos. Anz. Bezeichnung B Besl.-Nr.
1 1 — Akku-Unterteil, mit: o E.B4736 1 1 wcElamsehe o s s e BA IR
1a 4 {Gewindeainsaiz .. 18824 2 1 - Gewindeslopfen . . TE402
2 1 - Membrane .. ey BE17E 3 I L Diettbng i iioy e 7170
3 1 - AHKUAECHKE | ciisinssiiovimmnsimr e ssonanns 097178 4 1 — Schlauch, 1700 mm lang oo X. 78044
4 1 o 037 (] 1T (TR PPNt I | . o & 1 = VBrSCHEAUBUNG oo i msierrnss. SEIBT
5 1 = FOlSehraube ... 25428 B 1 - Klavenkupplung ... e 1380
¥ 1 SchiguchSchulz i s 309653
Auf Bestellung: (Bei Montage an der Gehduseplatie
1 —kpl. MD-Akku im Austausch ......... E. 106885 Anguzchisioen)
1 = Lﬂt:ls:lzc;elsgrsgll [fﬁrrg;ﬂngg;ﬁ!m? HRe * Vor Einsetzen der Dichtung (Pos. 3} ist der
(POS. T8) oo s B4 PERMIRENIRPELERE, 25,9, ) 2uenticcnen,
1 — Demontagegerit . Gewindeain- v
$ALZ(PDS. 18) i E.80419  Unterwasserarbeit: ) s
Der BRP 45 darf in der StandardausiGhrung micht for Unter-
Note: wasser-Arbeiten eingesetzt werden, selbst nicht Tir kurze
Akkuliilidruck: 17 bar (Stickstolf) Zeitl P :
Anzugsmarment des Akkudeckels Pos. 3); ur Ausiihrung solcher Unterwasser-Arbeiten gibt es einen
1200 Nm (120 kpm) Spezial-Unterwasser-Kit (E.BS538), der eine Lulispiilung dos
g Vorderzylinders bewirkt. Diese LultspUlung hat zur Aufgabo,
das Eindringen des Wassoers in den Vorderzylinder zu verhin-
dern. Der Anschluf dieser Spllung (Pos, ) mul dureh ginen
Schlauch van 3/4" an einen Komprassor von ca, 1 m*min an-
geschlossen werden. Der Druck dieses Kompressaors wird
wm ginen mindestens 1,5 bar hiherliegenden Druck als der
inder Arbeitstiele aul den Vorderzylinder wirkende Wasser-
druck eingestellt (das heibt z.B.: in 10 m Wasserliefe sind
mindestens 2.5 bar Luftdruck erforderlich).
e W iae MAPRATIT WV T Lk i
8 TL-784810-a



la VORSICHTSMASSNAHMEMN BEIM ANSCHLUSS

Die Einspeisung durch die Hammer-Ricklaufleitung, die

theoretisch mboglich ist wenn der Bagger mil einem separa-

ten Steuerschieber mit 3 Schaltpositionen ausgeristet ist, isl
untersagl. Der Akkumulator des Hammers wird bel einer sol-
chen Betriebsweise beschidigl.

Es ist deshalb folgendes unbedingt zu beachten:

1.} Sicherstellen, dafl die HD- u. ND-Schlauche korrekt am
Hammer angeschlossen sind (3. a. Markierungen am
BRP-Koplteil).

2.)a) Wenn der Bagger mit giner direkt zum Tank flihrenden
MND-Leitung verlegl ist, ist diese vorzugsweise zu benul-
zan.

b) Falls der Rilcklauf durch ginen separaten Steuerschie-
bar geht, sind geeignete Malnahmen zu ergreifen, um
zu verhindern, dal der Sleuorschieber in falsche Positi-
on (von P zu T-Hammar) geschaltet werden kann; z. B.
durch:

- Montage eines Anschlags unter dem Pedal des Steuer-
schiebers, oder:

— zusétzlichem Einbau eines Rickschlagventils in die
Hammer-Ricklaufleitung, zwischen BAP und Steuer-

normaler Betrieh

| (Arbeitsstellung)
FI

L

Schalisteliung mdglich,
L wenn Rickschlag-
vintil ginoebaut ist

normaler Betrieb
(Arbeitsstellung)

schicher,
e - = ©
— fes
HO MDD Q T
B.R.P.
4
|
L =
FID ND T

B.R.R

O
L]

: ‘ ; durch mechan, An-
schlag verhinderte

Sehaltstellung

TL-784810-a



I WICHTIGE HINWEISE U. WARTUNG

Bevor Sie Ihren Hydraulik-Hammer in Belriel nehmen, lesen
Sie bitte zunfchsl aulmerksam diese Betriebsanleilung und
nehmen Sie cine korrekte Cinstellung des Betrichsdruckes
var.

a) Staudruck in der Rdcklaufleitung:
Kann z. B. durch eine defekle Schnellkupplung oder eine
abgequetschie Leitung verursacht werden,

Héchstzuldssiger Staudruck: 32 bar

b} Kithlung des (ls: )
Der BRP 45 vertragt keine héhers Oltemperatur als 80°C
(d.h, 70°C im Olbehiller des Trigergerites), Sollle den-
noch die Temperatur hither als 80°C liegen, mufl man ei-
nen zusétzlichen Kahler (E. 104300} anbringen *).

¢) Motor-Drehzahl:
Einige Tragergerdte haben sine griBers Olftrdermenge,
als der BRP 45 vertragen kann. In diesem Fall mul die
Motor-Drehzahl des Trdgergerfiles so weit gemindert
werden, bis die Ollérdermenge der Pumpe einen gleich-
grofien Wert hat, wie sie [ir den BRP 45 zuliissig ist.
Es ist AuBerst wichtig, diese herabgesetzte Motordreh-
zahl zu beachten, um eine Beschidigung des Hammers
zu verhindern. Wir bitten im Zweifelsfall um Riickfrage!
Zuléissige Olfdrdermenge: 18-32 Imir

d) Uberpriitung des Hammer-Betriebe ruckeos:
Zu hoher Betriebsdruck — sei es durch zu honon Rlck-
laufstaudruck oder durch zu hahe Olf$rdermenge — zieht
Schaden an Schlagkolben und Meibel nach sich und
fahrt insgesamt zu Oberméfigem VerschleiB im Hammer,
AuBerdem: Jeglicher Garantieanspruch geht verloren!
(Betriebsdruckeinstellung siehe Kapitel )

2) Lagerung:
Man achte bei jedem Abbau des BAP daraul, dai die
Hydraulikanschiisse des Hammers sowie die Schldoucho
durch Stoplen hermetisch abgedichiat sind. So wird das
Eindringen von Sand und Schmutz verhindert,

1} Unterwasserarbeit:
Der BRP 45 darf in der Standardausfilhring nicht fir
Unterwassararbeiten eingesetzt werden, selbst nichl [
kurze Zeit! Er kann aber mit einem Kit Luftspilung”
ausgeristet werden, der dies ermiiglicht; s, a. Seite 8.

g} Wartung und Schmierung:

O Vor dem Einstecken des Meillels in den Hammer das
Meilel-Einsteckende und die Meifelhilse reichlich
und gleichmélig einfetien.

o Alle 2 Arbeitsstunden das Einsleckende Ober den

Schmiernippel [(Pos. 24) abschmieren, daber sind
5-10 Hibe mil der Fellpresse ausreichend,
Aul keinen Fall eine drucklultbetricbene Schmicran-
lage verwenden und das Einsteckende mit Fett voll-
pressen. Das Gberschissige Fett wirde unter extrem
hohem Druck durch den Schlagkolben des BRP var-
drangt werden und dabei die Lippendichlung
(Pos, 19) zerstGren,

0 Von Zoeit zu Zeit den Hammer unter Druck abspritzen
und grindlich reinigen.

o Gelockerte Schrauben sofort nachziehen, verschlis-
sone Teile soforl ersetzenl

© Zuganker {Pos. 25} nach 500 Betriebsstunden, min-
destens jedoch 1x pro Jahr, lsen und erneut nach
Vaorschrilt anziehen {Beschreibung siehe Kap, V).

o Mach 2000 Betriebsstunden, mindestens jedoch nach
3 Jahren, Zuganker {Pos. 25) und Muttern (Pos. 26)
komplett auswechseln und erneuwern, Anschliefend
nach Vorschrift anziehen (Beschreibung siehe Kap.
W)

h} Unfallverhitungsvarschrifi:
Beim Betrieb eines Hydraulik-Gesteinsbrechers ist die
Uberschreitung des Beurteilungs-Schallpegels von 85

dB{A) miglich, Auf Grund der Unlallverhiitungsvorschrifl
LLarm' (VGB 121) sind bei Beurteilungs-Schallpegeln
van §5 dB{A) und mehr, von den Beschaftigten persdnli-
che Schallschutzmittel zu tragen. AuBerdem sind die
einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten!

"} Sonstige Hinweise:

Anbau: Anbavanieitung , 5. TL-700045
Bolzensétze s, Liste , Anbaumbglichkeiten® TL-700018

il DRUCKEINSTELLUNG

Der Hydraulik-Gesieinsbrecher BRP 45 ist mit einer Regel-
vorrichtung auvsgesiatiet: einem Regelventil im Kopfteil des
Hammers, das ab Werk aul den vorgeschriebenen Ham-
mer-Betriebsdruck eingestellt ist und im Bereich der zuléissi-
gen Olldrdermengen {siehe oben) selbsttitig regelt.

Trolz Regelventil ist jedoch zur Sicherheit immer noch die
Messung des BRP-Betriebsdruckes erforderlich, Evil. zu ho-
her Betriebsdruck kann durch Reduzierung der Olmenge,
durch Verminderung des Ricklaulstaudruches, oder durch
Entnahme der Scheibe (Pos. 36) um 20 bar gesenkl werden.

Dig Druckkontrolle ist erst dann vorzunehmen, wenn das
Hydraulikil des Baggers Betriebstemperatur (ca. 40°C) er-
raicht hat,

Wichtig:
Arbeilet der Hammer mit zu hohem Betriebsdruck, so fihrl
dies zum Verlust des Garanlieanspruchs!

Der maximale Betriebsdruck betriigt: 140 bar.

Sollle der Belriebsdruck des Hammers zu niedrig sein, se
es wegen zu geringer Olfdrdermenge der Pumpe oder
groben  Leilungsquerschnitten,  kann der  Betriebsdruck
durch Beilegen der Scheibe Pos. 38) erhaht werden.,

10
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IV ARBEITSGANG

VI ZUSAMMENBAU

& Der Hammer ist so zu fihren, dal die vom Trigergerét
aufgebrachte AnpreBkralt in Richtung der Hammerach-
sa wirkt, Andernfalls wird der MeiBel in seiner Fihrung
verklemmt, Das Einsteckende verharrt in seiner unter-
sten Lage, der Hammer macht Prellschidge und schifgt
Iangsan‘ler:

O Mie den Hammer als Brecheisen benutzen. Daflr ist er
nichl konstruiert, — Eine solche Verwendung bringt den
Bruch der SchweiBnihte, der Zuganker und der Meifel
mit sich,

O Der BRP 45 kann ohne jede Einschrankung in allen La-
gen arbeiten, d.h. auch waagerecht. Dabel achle man
jedoch stets daraul, daf der Andruck aul den Hammer
jeweils in seiner eigenen Achse geschiehl, um gin Ver-
klemmen des MeiBiels in den MeiBelhilsen zu vermei-
den.

@ In verschiedenen Materialien haben FlachmeiBel die
Meigung, sich zu drehen.
Dies bewirk! Stauvchung und Gratbildung in der Halte-
keiltasche des Meiflels. Es bilden sich Frefistellen in
den MeiBelhilsen, und die Demontage von Meifel und
Riegel wird erschwert.

2 Um Abhilfe zu sehaffen, muf man bel jedem newen Ein-
salz des BRP in ginem anderen Gestein das Einsteck-
ende nach 1 bis 2 Stunden Einsatz nachprifen. Gege-
benentalls hilft dann ein wenig Abschieifen der Kontakt-
stelle zwischen Meilel und Riegel. Diesen Vorgang wie-
derholen, bis keing Anderungserscheinungen mehr am
Werkzeuq sichtbar werden. In den Fallen, in denen die
Gratbildung ein groferes Ausmal annimmi, emplehlen
wir dringend den Gebrauch eings Spitzmeifiels oder
Stamptfulies.

V¥ ZERLEGEMN DES HAMMERS

Lgsen Sie die Schlduche und die Seitenplatten (30 + 31)
vom Hammer. Schichen Sie die Schulzkappen dber die
Schitauchdfinungen. Spannen Sie den Hammer am Vorder-
eylinder (20) senkrecht in einen Schraubstock ein.

Lisen und entfernen Sie die 4 Muttern (26) und ziehen Sie
das Kopiteil {(3) vom Vorderzylinder {20} ab.

Zerlegung der Sleuerung und des Zylinders

Den Hammer leichl anheben und auf die 4 Zuganker (25)
aufstoBen, um das Kopfteil (3) zu lésen,

Das Kopfteil mit den Zugankern aul eine saubere Werkbank
stellen, ebenso den Zylinder (18) mit den Steverteilen, Mun
die Steverteile Pos. 13-15 und den Schiagkolben (17) ent-
fernen, ebenso die Dichtungen (4 + 18),

Die Zuganker (25), dig im MD-Akku" (1) verschraubt sind,
kiinnen daran belassen werden.

Mole: Falls die Zuganker [25) doch einmal heravsge-
schraubl oder ersetzl werden missen, sind digse mil
ginem Drehmoment von 150 Mm (15 kpm) im Ak-
ku (1) anzuziehan.

Zerlegen des Vorderzylinders

Die Schraube (32) losen und den Riegel (23) herausdriik-
ken,

Die Meielhdisen (21 + 22) aul Verschleif priflen und ggl
auswechseln (5. hierzu auch Seite 15).

Zerlegen des Kopfieils

a) Druckregelung:
Die Toile der Druckregelung kdnnen, nachdem der
Stoplen (10) entfernt wurde, in ihre Einzelteile:
Pos. 5-11 zerlegt werden,

by MD-Akku:
Fiir die weitere Zorlegung des Akkus, 5. Abb., Seile 8.

TL-784810-a

Es ist sehr wichtig, dab sdmtliche Taile vor dem Zusammen-
bau sorgfittig mit Dicselkraftstoff oder Petroleum gerginiagt
werden! Keine stark feltldsenden Reinigunsmittel verwen-
den! Bitte verwenden Sie beim Zusammenbau grundsitz-
lich nur neue Dichtungen und dlen Sie alle Teile (mit
Hydraulikdl) vor deren Einbau ein,

Montage des Yorderzylinders

- Den Riegel (23) in die Fihrung im Vorderzylinder (20)
schieben und die Schravhe [(32), die Scheiben (35)
sowie die Multer (34) montieran,

Montage des Zylinders und der Steuerung

— Die 2 Lippendichiungen {19) im Zylinder (18) anbringen
und den Zylinder im Vorderzylinder (20) einllgen, da-
nach den Schlagkolben (17} in den Zylindar (18) schie-
ben,

~  [Den Shlt (18] in die vorgesehene Bohrung des Schie-
bergehiiuses (14) einsetzen und das Ganze auf don Zy-
linder in die dafir vorgesehene Bohrung schieben.

- Dann Stewerschieber (15) und Steverdeckel (13) aul
den Zylinder (18) setzen. AnschlieBend noch die vier
O-Ainge [4) und den O-Ring (2) im Kopfteil (3) monlieren
und das Kapfieil aul den Vorderzylindar (20) setzen.

Endmontage

- Den MD-Akku (1), mit den daran verschraubten Zugan-
kern (25), durch das Kopiteil (3) stecken und absenken,
Die ganze Einheil nun fest aul den Vordereylinder (207
fagen, richlig positionieren (Schiauchanschluf zeigl
nach hinten) und mit den Muttern (26) verschrauben.
Ziehen Sie die Mufttern [26) zuerst von Hand, dann
gleichmdfig mit einem Drehmomentschlissel bis zu i
nem Werl von 130 Nm {13 kpm) an.
Die Verwendung eines Drehmomentschlissels st fir
die einwandfreie Funktion des Gerdtes unbedingl erlor-
derlichl
Mehmen Sie den Hammer aus dem Schraubstock und
belestigen Sie die Schlduche, nachdem Sie die Schulz-
kappen entfernt haben. Befestigen Sie wieder die bai-
don Seitenplallen (30 + 31) mit den Verbindungstei-
len {32-35) am Hammer. Ziehan Sie alle Muttern [34)
mit 400 Nm (40 kpm) fest. Anbau und AnschiuBl am
Bagger vornehmen und Frobelaul machen.
Druckpralung (s, Abschnitt ) nicht vergessen!
Mum ist Ihr BRP 45 wicder betriebsbereait,

i1




VIl SCHADENSFALLE

Die Leistung des BRP kann immer nur so gut sein wie die

der Hydraulik-Anlage, die ihn speist.

Daher: Tritt gine Panne auf, die nicht gindeutig als Schaden

am BRP sclbst (z.B. Olverlust) definiert werden kann, so pri-

fen Sie bitle zuerst, ob die Voraussetzungen [0r cinwandfreie

Funktion seitens des TrAgergerites gegeben sind, hevor Sie

den Hammer demontieren, z.8.;

O die Motordrehzahl des Baggers/Firdermenge der Pumpa

O die Einstellung des Sicherheitsventils

& den Zustand des Anbausatrzes (eventuell vorhandene
Schnellkupplungen geschlossen? Schifiuche mit vorge-
schrichenem Cluerschniit?)

O die Olviskositit (ca. 25-32 mmYs bei 40°C), Genlgend
A1 im Tank? Oltemperatur zu hoch?

Bei unbelredigender Schlagzahl des BRP solite mit einem
DurchlluB-Mebgerit die Leistung der Hydraulik-Pumpe(n) er-
mittelt und die Finstellung des Sicherheisventils kontrolliert
werden.

1.} Olverlust am BRP

a.) Bei Undichtigkeit unterhalb des Akkumulators:
Die Arbeit solorl einstellen, den Hammer [oder nur
den Akkumulator) abbauen und ans Werk oder an
unsere ndchste Niederlassung einschicken|

b)) Bei Clverlustam MeiBel-Einsteckende:
2 Dichtungen (Pos. 19) wechseln,
Ein leichter Olfilm am Meiiel-Einsteckende ist nor-
mial und kein Anlalfl zum Wechsel der Dichlungen.
Cadurch wird natirlich die regelmiBige Schmierung
mit Hochdrucklett nicht ersetzi!

2.) Panne des Akkumulators

Anzem hen beim MD Akku

O Goringe Schlagzahl und schlagenergie: Der Ham-
mer bringl keing Leistung mehr,

Grinde:

0 Temperatur des Hydraulikls zu hoch (z.B. durch eli-
nen verschmulzlen Olkahler, ein zu niedrig einge-
stelltes Sicherheitsventil, dureh Olmangel im Tank),

O Verbrauchtes, schmutziges Ol oder lehlende Filtrati-
on, dadurch Zersitirung der Membraneg [s.Akku 5.8,
Pos.2).

O Undichligkeit an der Fillschraube des Akkumulators
(5.8, Pos. 5),

Beparatur:

Wechsel des MD-Akkus (Pos, 1, 5, 6) im Austauschwverfah-
‘ren, bei gleichzeitiger Ernecuerung der Dichtung {Pos. 2, &

81 und sorglaltiger Sduberung aller Teile von Vorunreinigun-

gen.

3.) Stillstand durch Kolbenbruch oder dhnliches

Anzeichen.

UnregelméBiges Schlagen bis zum vélligen Stillstand
Griinde:

Schieber {15), Schlagkolben (17) oder Zylinder (18) fest-
gelressen bzw. gebrochen, weil mit gebrochenem Zug-
anker {28) oder mit verschlissenen MeiBelhilsen weiter-
gearbeitet wurde {s. Pkt. 4).

Reparatur:

Michl nur defekte oder zerbrochene Teile orsetzen, son-
dern auch angrenzende Particn genauestens aul evil
Schéaden untersuchen.

Weisen die beschidigten Teile nur leichie Schleil- oder
Frefstellen aul, kdnnen sie mit einem Schleilmittel vor-
sichtig abgezogen werden, bis keine Oberllachenerhe-
bungen mehr sichthar sind,

Beim Zusammenbad den BRP reinigen und eindlen, die
Filteraniage des Baggers Oherprifan.

4.} Bruch eines Zugankers (Pos. 25)
Sofortige Arbeitseinsiellung!

Girund:

Der BRP wurde als Brecheisen eingesetzt, oder der ma
ximale Verschleid einer Meifelhllse an giner Stelle ar-
reicht oder Oberschritten.

Maximal zuldssiger Verschleid in mm:

MeiBethilse, unten (Pos.22) 4 mm (Menn-g = 50 mm)
MeiBelhllse, oben {Pos. 21): 3 mm {Nenn-g = 50 mm)

Reparatur:

Hammer aus seinem Gehdiuse nehmen, alle vier Zugan-
ker |ésen; den gebrochenen Anker ersetzen und alle 4
Anker mit einem Drehmomentschllssel wieder anzie-
hen (Anzugsmoment: 150 Mm (15 kpm),

Solite der groBe Verschieid der MeiRelhilsen dig Ursa-
che eines Zugankerbruches gewesan sein, missen die
Meifielhilsen unbedingt ausgelauschl werden! (5. a. Ver-
schleiimalie 5 15).

Vil VERSCHLEISSTEILE

VerschlgiBteile, dic aul Lager zu hallen sind, um jeden evll.
Zeitverlust bei auftretenden Reparaturen zu vermeiden;

Fos. Anz.  Bereichnung Best-Nr,
y 1 Dichlungssalz ., .. E.B45TE
2 1 O-Ring ... e 10268
19 2 Llppcndmh!ung ey 24HBE
9 1 Beilegscheibe .. e BAADE

23 1 Riegel ... e BAB12

25 2 Zuganker ... . B3BZ24

26 2 I e s o b s 84816

a2 4 BTl T I R | .1 1 1

33 4 Scheibe e 2B4BT

a4 4 Mutter . GEEER
1ia 4 Gewmdce:nsqtz“_ . 18B24

22 1 Meilelhilse, unten i B3487

21 1 Meifelhillse, oben i, S3486
1 1 Akkumulator . . E.84735

odar: I"ullu::rrlc.ilitunq . E.B4539
und Ersatzteile fir den Akku La 5 B}
Ji nach H:,darf{% a. 5 14}
/ 1 Spitzmeiliel .. T . 107332
oo
1 FlachmaiBel | . i 107333
of: 1 Satz HD- und ND L—.r:hlauche jO r11rh Bauan
(s. 8 7)

Die genannten Zahlen gelten jeweils 10r einen BRP 45. Bo-
gitzen Sie mehrore Gerdite, solite der Ersatzteilvorrat ent
sprechend erhéht warden.

12
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IX SPEZIELLE WERKZEUGE FiR

REPARATUREN UND UNTERHALT

1.) Uberpriifung des Funktionsdruckes 4) Léseschliissel fiir Akkudeckel: 59833 (Pos. 3, 5. 8)

— siehe § 111
5) Demontagegerit: 84419 fiir Gewindeeinzitze

2.) Uberpriifung des Druckes des Stickstal‘fspaichem o [Pos 1a, 5. 8)
Spritzdruckmanometer E.21006 Wurde bei der Demunlag:' der 4 Anker (Pos. 25, 5. B) ei-
Anwendung: ner der Gewindeeinsitze im Akku (Pos. 1, 5. 8) beschi-
Die Spritze ist vorher mit sauberem Hydraulikdl zu fillen, digl, 5o ist dieser Einsalz auszutauschen.
Die Spitze dieses Spritzdruckmanometers wird dann in Entlernen Sie zundchst — mit Hilfe des Demontage-
eines der griBien Licher des gelochilen Unterteils des Eerates 84419 - den beschédiglon Einsatz aus dem Ak-
Akkumulators eingefiihrt, Driicken Sie nun aul das Ma- uurtertelf.
nometer und steigern Sie langsam den Druck, his das Ol
beginnt, aus der Spitze der Prifvorrichtung auszutreten.  §) Montagegerdt 84418 fir Gewindeeinsilze

3)

Der nunmehr abgelesene Druck auf dem Manometer ent-
spricht dem des Akkumulators. Der normale Druck be-
lrdgt 17 bar (5. a. Seile 8),

Stickstofispeicher {Akkumulator)

Fillvorrichtung E.845349 [uhnc Druckminder- -Armatur)
Flllvarrichlung E.84740 (mit Druckminder-Armatur):

Anwendung:

Ist die Meullllung des Stickstolispeichers erforderlich,
s0 entlernt man zundchst die Fillschraube 26428 und
den Dichtring 14826 |, schraubt den Akkudecke! ab, enl-
lernt die defekie Membrane Pos. 2/5. B und orsetzd sie
durch eine Neue. Zuvor sind alle Teile grindlich zu reini-
gern.

Mun wird der Akkudeckel mittels Liseschlissel 59833
wieder befestigt.  Anzugsmoment des Akkudeckels:
1200 Nm (120 kpm).

Die Fillschraube wird, nachdem ihre Dichtung 14826 er-
neuert wurde, von Hand eingeschraubl, die Fillvorrich-
tung aul das Akkumulatorenteil geselzt und mittels der
beiden Schrauben (Pos. 3) lestgespannl.

Die Fillschraube 26428 wird nun von Hand mittels der
Schraube in der Fillvorrichlung (Pos, 1) festgerogen und
wieder ca. 1 Umdrehung geldst, damit noch Stickstoll
einstrémen kann.

Machdem der Akkumulater aul einen Druck von 17 bar
(5. Seite B) mil Stickstoll geflll worden ist, wird die
Schraube der Fillvorrichlung (Pos, 1) lestgezogen, die
gesamte Flllvorrichtung abmontiert und die Fillsehrau-
be aul Dichtigkeil goprift, indem man die Vertiefung um
den Schraubenkopl herum mit O1 1illt. Sieht man Blasen
im Ol aufsteigen, mull die Flllschravbe mit Hille des
Steckschliissels (Pos. 2) etwas nachgezogen werden,

Stickstoff

Sighe auch Ersatzteilliste zur Fillvorrichtung, Seile 18,

[Pos. 1a, 8. 8)

Stecken Sie den neuen Gewindeeinsatz aul das Innenteil
des Montagegerdtes 84418, aufl dessen unterer Einker-
bung er einrasten mul und schrauben ihn, ohne Druck
auszuilben, in das Gewinde im Auienrohr des Montage-
geréfes hingin, Setzen Sie das Montagegerét nun aul
den Akku (Pos. 1, 5 6), schrauben Sie den Gewindeegin-
salz durchgehend und ohne abzuheben in den Akku hin-
ein, bis er um mindestens 1 Gang versenkt ist,

Durch Druck oder leichten Schlag au! das [nnenteil des
Monlagegerétes wird jetzl das untere Ende des Gewinde.
einsatzes abgekantod,

TL-784810-a
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X WERKZEUGE FUR BRP 45
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| Fig. | Bozeichnung | Lange | Breiters |

Best.-Nr,
A | Spitz meiBel 430 - 107332
» ilang | 830 | - | io71e8 |
B | Flachmeiel 430 50 107333
C | Trassiermeifel = 430 50 107334
D | Stampffus 430 & 50 84819
E | Trassierspaten | 430 135 85924
F | Spaten 430 | 135 85923 |
SpitzmeiGel

Zur allgemeinen Verwendung, zum Abbruch und in
Steinbrichen.

Flachmeifel
Zum Zerschneiden oder Zerteilen quer zur Fahrtrich-
tung des Baggers.

Trassiermeibeal
Zum Zerschneiden des Asphalts in Fahrtrichtung des
Baggers.

Trassierspaten
Zum Schneiden von Asphalt oder weichem Matorial in
Fahrtrichtung des Baggers.

Spaten
Zum Asphalt-Aufbruch quer zur Fahririchtung oder zum
Arbeiten in weichem Material,

Stampfiul (rund)
Zum Zertrimmern von Stahlbetonplatten mil geringer
SHrke; zum Zerkleinern von Knéppern im Steinbruch.

4 1E =]

Nachbearbeitung der BRP-Werkzeuge

An der Spitze oder Schneide stumpf gewordene Werkzeuge
kbnnen ohne thermische Behandlung nach einer der folgen-
den Methoden nachbearbeitet werden:

1. Frasen oder Hobeln bei Flachmeifiel und Spaten, Drehen
bei Spitzmeibel oder Slampliuf
Beides mub mit entsprechenden Hartmetall-Werkzeugen
eriolgen,

ader

2. Behleiten. Dabei reichlich KohifliBigkeit einselzen, um
den Meilel nicht unnétig zu erhitzen,

Grundsétzlich gilt, daB ein Meifel nic schnell ahgekdhilt
oder abgeschreckt werden darf, wenn er sich durch die Ar-
beit mit dem Hydraulikhammer orwarmt hat,

Das Eintauchen eines durch Arbeit erwdrmicn MaiBels in
Wasser oder (im Winter) in Schnee fithet zur Hértung der
Meiialspilze bzw. Schneide und erhéiht das Bruchrisike.

TL-784810-a
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a) = @ 53 mm max.
b} = & 54 mm max.

®) = max. 186 mm
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X! MONTAGE U. DEMONTAGE DER WERKZEUGE,
VERSCHLEISSMASSE

MONTAGE U. DEMONTAGE DER WERKZEUGE:

| — DEMONTAGE:

a) Die Schraube [Pos. 32) im Riegel (Pos. 23) lgsen. Mun
mit einem dicken Durchschlag od. dhnlichem, den Riegel
(Pos. 23) durch die Bohrung austreiben.

b) Das Werkezeug (Meifel) kann jelzt herausgezogen wer
den,

I — MONTAGE:

a) Das Werkzeug so in den BRP einfihren, daf die llache
Aussparung des Einsteckendes mit der Hallekeiltasche
Huchtet.

b) Den Riegel (Pos. 23) bis zum Anschlag einsetzen und die
Schraube (Pos. 32) mit den beiden Scheiben (Pos. 35) u,
der Mutter (Pos. 34) wieder festzichen, Vor dem Einset-
zen des Werkzeuges immer dessen Einsteckende ginfel-
ten.

VERSCHLEISSMASSE DER MEISSELHULSEN:

Die zulssigen max. VerschleiimaBe der Meifelhilsen: a, b
und x sind unbeding! zu beachlen. Bel Uberschreitung die-
ser Grenzmabo miissen die MeiBelhilsen {(Pos. 21/22} aus.
gewechsell werden,

Bemerkung:

Das Mal (x)dient zur Kontrolle des Verschleifizuslandes der

oberen MeiBelhilse und kann auf der Bawstelle leichl nach

gemessen bew. kontrollierl werden:

- Man mifit die Einsteckidnge des Meilels im Hammer ab
Unterkante Meifielhilse (bei vollem Anschiag im Vorder-
zylinder) = Mall{x}, siche Abb.! .

Sobald das max. zuldssige VerschieiBmafl [x)erreichl
wird, ist die obere Meifelhilse verschlissen und mul
ausgetauscht werden,
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HILFS- UND MONTAGEWERKZEUGE

FULLVORRICHTUNG E.84539 (ohne Druckminder-

Armatur)
FOLLYORRICHTUNG E.84740 {mit Druckminder-Armatur)

(Anwendung siehe Seite 13)
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Best.-Nr.

Bezeichnung

kpl. Fiillvorrichtung,

besl BUS: i, E.B4539 | EB4TA0
—oberer Flansch | 84538
— unterer Flansch e 7] 84536
— Regelschraube | e 84583
—RIME i = 84587
— Steckschlisse| | = B4581
— Spannstift . b= 84585
- Tellerfeder L 24584
- O-Ring ... L = 6711
- O-Ring ... , T GOaYe
- Spannschraube , T B4537
— Scheibe ... — 54301
= MUHEE i s - aayy
~ Ablafhahn {(1/4 NPTF) . — 37324
— kpl. Druckminderarmatur ./, E. 41544

Verfahren beim Fillen der verschiedenen Akkus/Ham-
mer:

BEH: Den kompletten Handgrifi demontieran,
EBH + BRP: Der untere Flansch (Pos. 2) komm! zur Anwen-
dung.

BRH + BRAV: Der unlere Flansch (Pos. 2) kommt nicht zur
Anwendung. Die 2 Spannschrauben (Pos. 10)
sind in den zwei Akku-Fixierbohrungen zu
montieren (5. a. Abb.).

Anwendung:

a) Die Regelschraube {(Pos. 3) von Hand einige mm los-
schrauben.

b} Denoberen Flansch {Fos. 1) montigren.

¢} Den Steckschllssel (Pos. 5) auf die Fillschraube setzen
und die Regelschraube {Pos. 3) von Hand lestziehen,

16
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Bezeichnung
- Flansch
— Spindal .
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KPL. ABZIEHYVORRICHTUNG E.84513

(f. Schiebergehiuse Pos. 14)
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